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石油螺纹计盆器具检定系统

    本检定系统适用于石油螺纹计量器具从计量基准到计量标准直至

工作计盘器具的孟值传递程序。

一 计 t基 准 器具

    1 石油螺纹国家计量基准量值溯源到。.633 Nm长度波长基准二

    2 石油螺纹国家计量基准主要由下列计量器具组成:

    2.1双频激光干涉仪

    测量范围:50m

    测量不确定度:0。二2x10-'

    2.2石油螺续量规测量仪

    测量范围:小于600--

    测量总不确定度:6 ,(2a)

    三维轴向不确定度: (0.5十L/600) u-

    空间测量不确定度:(0.8十叼400)wm

    螺纹参数测量总不确定度:

    墓面中径 2.84-

    中径锥度 2.6 W-

    螺 距 1.3 wm

    牙型半角 1.5'(粗牙)

                        3厂(细牙)

    紧密距 6Nm

    2.3石油钻杆接头螺纹量规

    测量范围:50-200 mm

    主要技术要求应符合国家标准GB 4749-84(石油钻杆接头螺纹
量规)中对基准规的主要元素极限偏差的规定。
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                    二 计皿标准器其

    3 石油螺纹量规测量仪

    测量范围:小于60Wmm

    测量总不确定度:6,(2o)

    基面中径 5卜m

    中径锥度 5Jim

    螺 距 3 wm

    牙型半角 3'

    紧密距 1011-

    4 石油校对量规

    4.1石油钻杆接头螺纹校对量规

    尺寸规格和主要元素极限偏差应符合国标GB 4749-84中的规

定。

    4.2石油汕管螺纹校对量规

    尺寸规格和主要元素极限偏差应符合国标GB 9253.6--88(石油

油管螺纹量规)中的规定.

    4.3石油套管螺纹校对量规

    尺寸规格和主要元素极限偏差应符合国标GB 9253.5-88(石油
套管螺纹量规)中的规定.

    4.4石油管线管螺纹校对量规

    尺寸规格和主要元素极限偏差应符合国标GB 9253.7-88(石油
管线管螺纹量规)中的规定.

    5 石油管螺纹单项仪

    5.1单项仪校对仪
    测量范围:0̂-26 mm

    测量总不确定度:d= 5 Ilm

    5.2螺距标准样板
    测量范围:0 102 mm

    极限偏差△
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相邻△=3 wm
累积△=5pm

5.3牙高标准样板

牙高极限偏差4= 5 Wm

                三 工 作计 f 器具

6 石油管螺纹工作单项仪
6.1螺距仪

测量不确定度d“2。JAM
6.2螺纹锥度仪

测量不确定度6二25.30 tam

6.3螺纹高度仪

测量不确定度6=20gm

6.4螺纹牙型轮廓显微镜
被测螺纹规格:

尺寸 38.1-244.5 mm

锥度 0-1:4

螺距 不大于6.35 mm

7 石油螺纹工作量规

7.1石油钻杆接头螺纹工作量规

尺寸规格和主要元素极限偏差应符合国标GB 4749-84中的规
定

7.2石油油管螺纹工作量规
尺寸规格和主要元素极限偏差应符合国标GB 9253.6-88中的规

定

7.3石油套管螺纹工作量规
尺寸规格和主要元素极限偏差应符合国标GB 9253.7-88中的规

定

7.4石油管线管螺纹工作量规

尺寸规格和主要元素极限偏差应符合国标GB 9253.7--88中的规
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定

8 轮廓放大仪

          四 石油螺纹计蛋器具检定系统框图

9 图中符号说明
d。— 测量结果总的相对不确定度 ((30);

《— 测量结果总不确定度 ((2d)，

d— 测量结果总的绝对不确定度 ((3o) s

乙厂一一.极限偏差，

5，— 螺纹塞规和环规的配对紧密距;

S}- 基准环规对校对塞规的传递紧密距;

5:— 基准塞规对校对环规的传递紧密距，

又-一校对环规对工作塞规的传递紧密距，
S,S4一 ~校对塞规对工作环规的传递紧密距。

图中除已标注单位外其它均为mm.

注((1)娜距大于3.175 mm的为粗牙蜘纹，小于等于3.175 mm的为细牙蛛纹，

  (2)传递紧密距亦称互懊紧密距。
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